FRANC 




TO?*004/0 5 0 32 f 



mtmtif 
national 01 
ia propniiti 

IKDUSTRIILLI 




BREVET D' INVENTION 



CERTIFICAT D'UTILIT^ - CERTIFICAT D'ADDITION 



CORE OFFICIELLE 



Le Directeur general de I'lnstitut national de la propriete 
industrielle certifie que le document ci-annex6 est la copie 
certlfiee conforme d'une demande de titre de propriete 

* 

industrielle deposSe a I'lnstitut 



Fait a Paris, le 



0 7 SEP. 2004 



DOCUMENT DE PRIORITE 

PR6SENT6 ou transmis 

conformSment A la 

RfeGLE 17.1.a)OU b) 



Pour la Directeur general de I'lnstitut 
national de la propriete Industrielle 
Le Chef du Departement des brevets 




Martina PLANCHE 



BEST AVAILABLE COPY 



INSTITUT 
NATIONAL DE 
LA PROPRIETE 
INDUSTRIELLE 



aoscwtmaan 



SIEGE 

26 bis, rua de Saint Petersbourg 
75800 PARIS cedex 08 
Ttiiphono : 33 (0)1 S3 04 5304 
T«4copte : 33 (0) 1 53 04 45 23 




INPI 




1 tJTlllHI 
tUttMUtOt 

mvvttattitc 



26 bis, rue de Saint Polefr bourg 
75600 Parte Cedes 08 
Telephone: 33 (1)53 04 



2 2 JUIL 2003 



REMISE DCS PtECES 
DATE 

UEU 

N* D*ENREGtSTREMENT 
NATIONAL ATJR1BUE PAR 11 NW 

DATE DE OEPdT ATTRIBUTE 
PAR CINPI 



|R6aervoanNPll 



BREVET D'INVENTION 

CERTIFICAT D'UTILmt 

Code de la proprfele mtettoctuelle - Uvre VI 

REQUITE EN DtLIVRANCE 

page 1/2 

Cet fmprimd est a remplir (Islbtement a I'encre noire 




«• 11354*03 



B 



Da S40 • I / 110502 




030B1 9(5 



2 2 JUIL. 2003 



Vos r6f£rences pour ce dossier 

(factdtatij) A2-B-11465FR 



Confirmation d'un dlpdt par tetecople 



NOM ET AORESSE DU DEMANDEUR OU DU MANDATAiRE 
A QUI LA CORRESPONDANCE DOIT £TRE ADRESS^E 

CABINET LAURENT & CHARRAS 
3 PLACE DE L'HOTEL DE VILLE 
BP. N° 203 

42005 SAINT ETIENNE CEDEX 1 



□ N° attribu6 par I'lNPI a la tetecople 





Demande de brevet 



® 




Demande de certlflcat d'utilite 



□ 



Demande divisionnaire 

Demande de brevet initiate 
ou demande de certificat dittihy initiate 



□ 
N° 
N° 



Date I I I I I I I i I 
Date I i I i I i i i I 



Transformation d'une demande de 
brevet europ6en Demande de brevet initiate 



□ 

N° 



Date I i I i I i i i I 



TITRE DE L'INVENTION (200 caracteres ou espaces maximum) 

MACHINE POUR LE CABLAGE / TORSION ET LA FIXATION EN CONTINU DE FILS 



DECLARATION DE PRIORITE 
OU REQU&TE DU BENEFICE DE 
LA DATE DE DEP&T D'UNE 
DEMANDE ANT&RIEURE FRANQAISE 




Nom 

ou denomination sociaie 



Pays ou organisation 

Date I » I i 1 i i i 1 

Pays ou organisation 

Date I i \ \ 1 i i i \ 

Pays ou organisation 
Date 1 i I \ I i i \ 



I I SMI y a d'atrtres priority, cochez la case et utilise* Pimprime a Suites 



RiETER ICBT 



Pr6noms 



Forme juridique 



Soci£t6 Anonvme 



N° SIREN 



|3»5|1 i3|3i2!4|7|3l 



Code APE-NAF 



Domicile 
ou 

sifege 


Rue 


Altee Charles Baron 
Z.I. Les AurSats 


Code postal et ville 


|2 16 i0 i1 i4 1 VALENCE CEDEX 


Pays 


FRANCE 


Nationality 


FRANCAISE 


N° de telephone (factdtatij) 


N° de tetecopie (factdtatij) 


Adresse 6lectronique (facultatif) 






□ SMI y a plus d'un demandeur, cochez la case et utilisez rimprimS uSuitew 



Remolir imp^rativement la 2 to page 




ttAIKNM M 

I a r»*r«tttf 

muitwii 



REMISE DCS PitCES 
OATE 

UEU 

N* D'ENREGtSTREMENT 
NATIONAL ATTR1DUE PAR tWPI 




BREVET CONVENTION 
CERTIFICAT D'UTILITE 

REQU&TE EN DELIVRANCE 

page 2/2 



030919(5 



D9WW/210M2 




Norn 



THIVILLIER 



Pr6nom 



Patrick 



Cabinet ou Socl6t6 



CABINET LAURENT & CHARRAS 



N °de pouvoir permanent et/ou 
de lien contractuel 



92-1239 



Adresse 



Rue 



3 PLACE DE UHOTEL DE VILLE - B.P. N° 203 



Code postal et ville 



14 .2 iQ .0 »5 I SAINT ETIENNE CEDEX 1 



Pays 



N° de telephone (faatttati/) 



FRANCE 

04.77.49.57.75. 



N° de tdtecopie (fiiat/toii/) 



04.77.41.50.02. 



Adresse flec tronlque (facuflattj) o _ _,_„, ~~ t 

Les demandeurs et les Inventeurs I O Oul 

sont les mSmes personnes IS Non : Dans ce cas remplir le formulaire de Designation d r Inventeur(s) 

piftSStfc 

ttabllssement imm£diat 
ou Stablissement diften* 



Paiement 6chelonn§ de la redevance 

(en efatximrmnenis) 



Uniquement pour les personnes physiques effectuant elles-mSmes leur propre depot 

□ Oui 

□ Non 



REDUCTION DU TAUX 
DES REDEVANCES 



Uniquement pour les personnes physiques 

□ Requlse pour la premfere fols pour cette invention (ftfadreunatrisdenon-impnsitttmj 
"Z\ Obtenue anterieurement a ce d6p6t pour cette invention (jontdn tme copie t/e fa 
(fda'sion d'admisstmi d i'assitfancegratuiie oh incffquersa r&vnmccj; AG > i > i i I 



SEQUENCES DE NUCLEOTIDES 
ET/OU D'ACIDES AMINES 



| | Cochez ta case si la description contient une liste de sequences 



Le support Slectronique de donnees est joint] Q 

La declaration de conformite de la liste de ] I I 
s6quences sur support papier avec le 
support &lectronique de donnees est jointe 



Si vous avez utilise I'imprlm6 aSuiten, 
indiquez le nombre de pages jointes 

SIGNATURE DU DEMAND EUR 
OU DU FV3ANDATA1RE 
(Nom et qualite du signataire) 

THIVILLIER Patrick 
CPI BREVETS N° 92-1239 




VISA DE LA PREFECTURE ^ - N l^gS 
OU DE L'INPI /£? ^ 

XT >• - i |J J . V vA» . VtKf'C 




La Ioi n°78-17 du 6 janvier 1978 relative d rinformatique, aux fichiers et aux liberies s'applique aux rSponses fattes £ ce formulaire. 
Elle garantit un droit d'acces et de rectification pour les donnees vous concemant auprfes de PINPI. 



» 



I 01 uopui 



L'invention se rattache an secteur technique de la fixation, de la 
torsion et de la frisure des fils dans le domaine du textile 

De nombreuses solutions techniques ont 6t6 proposes pour r6aliser 
5 r operation de cablage et de fixation de fils continus. On peut citer, k titre 
indicatif nullement limitatif, Penseignement du brevet FR 2.732.043 qui 
concerne une machine comportant un bati central supportant une plurality 
de positions de travail identiques comprenant chacune : 

une broche double torsion ou de cablage direct supportant un 
10 enroulement de fil destind h etre tordu ou cable avec un second fil ; 

des moyens d'appel du fil permettant d'annuler la tension qui rSsulte de 
V operation de retordage ou de cablage ; 

des moyens de chauffage du fil suivis d'une zone de refroidissement et ; 
des moyens de renvidage du fil traite, f | 

15 les moyens de chauffage sont constitues par un four rectiligne dispos6 

•» • 

verticalement ou sensiblement verticalement ; 

le fil effectue un aller-retour h Tinterieur dudit four et est introduit et 
extrait de ce dernier par sa partie basse, un systeme d'appel et de renvoi 
pour ledit fil etant prevu en partie superieure ; 
20 - des moyens sont pr6vus pour maintenir le fil sous une tension minimale 

pendant la phase de refroidissement et pour le delivrer aux moyens de 
renvidage. 

On a egalement propos6 des solutions dans lesquelles le four, qui est 
25 de dimensions importantes, est supprime pour etre remplace par un godet 
cylindrique associ6 a un guide de renvoi pour permettre un mouflage du fil. 
Le godet est porte a une temperature determine, et entraine positivement en 
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rotation. Cette solution ressort par exemple de Penseignement de la 
demande de brevet FR 02.01357 non encore publtee. 

A partir de cet 6tat de la technique, le probl&me que se propose de 
rdsoudre l'invention est d'assurer la fixation k la continue d'un seul fil in la 
fois, pour avoir un fil de passage txbs court, avec peu de points de contact, 
afin d'obtenir une meilleure r6gularit6 de la torsion du fil. 

Pour r6soudre un tel probteme, il a 6t6 con9U et mis au point une 
machine pour le cablage et la fixation en continu du fil qui comprend au 
moins un poste de traitement integrant, en combinaison et successivement, 
selon une meme position de travail : 

des moyens de retordage/cSblage d'un fil, 
des moyens de thermofixation et de refroidissement du fil, 
des moyens de bobinage ou renvidage du fil, 
lesdits moyens 6tant assujettis a des organes d' en train ement et de guidage 
du fil. 

Le fait de combiner les trois operations de cSblage/retordage, de 
thermofixation et de bobinage, permet de limiter, d'une maniere importante, 
la gestion de matiere en encours entre ces trois operations. II en resulte des 
gains importants au niveau de la main d'ceuvre n6cessaire a la gestion des 
stocks en cours et de V immobilisation de matiere ainsi qu'une diminution 
du cycle de production. 

Pour r6soudre le probleme pos6 d' avoir un parcours de fil le plus 
court possible, au niveau du ou de chaque poste de traitement, les moyens 
de retordage/cablage, de thermofixation et de bobinage sont montes en 
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combinaison avec des organes d'appel du fil et des agencements du bSti de 
ladite machine, de nianifcre h delimiter un espace rtduit et compact integrant 
les moyens de dtvidage du fil, selon un trajet du fil de longueur rtduite. 

5 Pour rtsoudre le problfcme post de la thermofixation du fil, les 

moyens de thermofixation sont constituts par un godet rotatif chauffant 
suivi d'un accumulateur apte k refroidir et relaxer le fil a 1'ttat 
completement libre, sans tension. 

Le godet prtsente des agencements aptes a permettre de contrdler le 

10 ret rait du fil. 

Dans une forme de rtalisation, pour rtsoudre le probleme pose de 
controler le retrait du fil, le godet prtsente un profil longitudinal dtlimitant 
des zones successives s'ttendant sur la quasi-totalitt de la longueur dudit 
1 5 godet, a savoir une zone de reprise de la frisure initiale, une zone de retrait 
residuel et une zone de fixation. 

Les zones de reprise de la frisure initiale et de retrait rdsiduel sont 
constitutes par des portees coniques, tandis que la zone de fixation est 
constitute par une portee cylindrique. 
20 Les deux portees coniques ont des valeurs angulaires de conicite 

differentes, la zone de retrait r6siduel prtsentant une valeur angulaire 
inferieure a celle de la zone de reprise de la frisure initiale. 

Avantageusement, la longueur de la zone de fixation est superieure a 
la somme des longueurs des deux autres zones. 

25 

Les zones de reprise de la frisure initiale, de retrait residuel et de 
fixation peuvent etre constitutes par un profil courbe. 
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Un autre problfcme que se propose de rdsoudre ^invention est de 
maintenir le fil en contact avec le godet pendant un certain temps, pour 
rdaliser la fixation du fil. Dans ce but, le godet chauffant est assujetti h des 
moyens aptes h permettre un mouflage automatique du fil. 

Un autre problfeme que se propose de r6soudre Tinvention est 
d'assurer le refroidissement complet et la relaxation du fil aprfes 
thermofixation pour cr6er une zone tampon entre la thermofixation et le 
bobinage, pour continuer la thermofixation en continu lors du changement 
de bobine de r6ception. 

Pour rdsoudre un tel probteme, l'accumulateur est constitu6 par un 
corps rectiligne creux dont Textr6mit6, consid6r6e du cote de la sortie, est 
tronconique pour cr6er, a Finterieur dudit corps, une zone tampon freinant 
la sortie dudit fil en lui 6vitant de sortir directement. 

A la sortie de Faccumulateur, le fil est soumis k Taction de barres 
aptes a assurer un ddvrillage du fil en lui donnant la tension n^cessaire au 
bobinage. 

Dans une forme de realisation preferde de Tinvention, chaque poste 
de traitement comprend successivement a partir de la bobine de devidage : 
une broche de torsion et/ou de c&blage du fil : 

un organe delivreur presseur assurant une limitation de la tension du fil 

et fixant un niveau de torsion en aval ; 

le godet rotatif chauffant ; 

Paccumulateur de refroidissement ; 

les barres de devrillage ; 

la bobine de bobinage ou renvidage. 
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L* invention est expos6e ci-aprfcs plus en ddtail k 1'aide des figures 
des dessins annexes dans lesquels : 

- la figure 1 est une vue k caractfcre sch6matique montrant le principe 
de traitement des fils dans une meme position de travail combinant les 
operations de retordage/cablage, de thermofixation et de bobinage ; 

- la figure 2 est une viie en perspective d'un exemple de realisation 
d'une machine selon P invention ; 

- la figure 3 est une vue k caractere sch6matique montrant un 
exemple de realisation du godet chauffant ; 

- la figure 4 est une vue en perspective de Paccumulateur ; 

- la figure 5 est une vue en coupe longitudinale de Paccumulateur. 

* 

Comrne le montre notamment la figure 2, la machine comprend un . 
bati (B) avec, d'une manure preferde, une plurality de postes de traitement 
identiques. Selon Tinvention, chaque poste de traitement integre, en 
combinaison et successivement, selon une meme position de travail, des 
moyens de retordage/cablage (1) d'un fil, des moyens de thermofixation (2) 
et de refroidissement (3) du fil, et des moyens de bobinage ou de renvidage 
(4) du fil (5). 

Selon une caracteristique importante de Pinvention, au niveau de 
chaque poste de traitement, les moyens de retordage/cablage (1), de 
thermofixation (2) et de refroidissement (3), les moyens de bobinage ou 
renvidage (4) du fil (5) sont montes en combinaison avec des agencements 
du bati (B) de la machine, de maniere a delimiter un espace r6duit et 
compact integrant les moyens de d6vidage (6) du fil, selon un trajet de 
longueur reduite (figure 1). 



6 

■ 



Les moyens de retordage/c&blage du fil sont constitute, d'une 
manifcre parfaitement connue pour un homme du metier, par une broche 
double torsion de cablage permettant de r£aliser, soit un retordage, soit une 

5 operation de cablage direct. Par exemple, la broche en trainee par tout 
moyen connu et approprte, re9oit une bobine d'un premier fil & traiter 
appel6 « fil de pot». Pour rdaliser Topdration de cablage direct, la broche 
pr6sente un fut creux pour F amende d'un second fil dit « fil de cantre » en 
provenance de la bobine de ddvidage (6). Le fil de cantre est amend au 

10 travers du fut creux de la broche pour etre reuni au fil de pot, au niveau 
d'une tete de cablage (7). Cette tete de cablage peut Stre combinde avec un 
moyen d'appel permettant d'annuler la tension resultant du cablage ou de la 
torsion. Ce moyen d'appel peut etre compose d'un ensemble du type ix 
cabestan et cylindre presseur. De telles dispositions ne sont pas ddcrites en 

15 detail car parfaitement connues pour un homme du mdtier. On renvoie par 
exemple h Fenseignement de la demande de brevet FR 2.732.043. 

Les moyens de thermofixation du fil sont constituds par un godet 
rotatif chauffant (2) suivi d'un accumulateur (3) apte a refroidir et k relaxer 
20 le fil, en etant completement libre et sans tension. Le godet (2) est portd a 
une temperature ddterminde et est entraine positivement en rotation par tout 
moyen connu et approprie. Les moyens de chauffage peuvent, par exemple, 
etre du type a induction. 

25 D'une maniere importante, le godet (2) prdsente des agencements 

aptes a permettre de control er le retrait du fil. Comme le montre notamment 
la figure 3, le godet prdsente un profil longitudinal conforme pour ddlimiter 
des zones successives et continues s'etendant sur la quasi totalite de sa 
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longueur. Ces zones sont constitutes par une zone de reprise (2a), une zone 
de retrait residue] (2b) et une zone de fixation (2c). 

Par exemple, les deux zones (2a) et (2b) sont constitutes par des 
porttes coniques, tandis que la zone de fixation (2c) est constitute par une 
5 portte cylindrique. Les porttes coniques (2a) et (2b) prtsentent une 
angulation difftrente. Ainsi, la zone de retrait rtsiduelle (2b) prtsente une 
conicitt angulaire a inftrieure k la conicitt p de la zone de reprise de frisure 
initiale (2a). 

10 On observe egalement que la zone de retrait rtsiduelle (2b) prtsente 

* 

une longueur suptrieure h celle de la zone de reprise (2a). De meme, la 
longueur de la zone de fixation (2c) est suptrieure k la somme des 
longueurs des deux autres zones (2a) et (2b). Dans P exemple illustrt, il 
apparait done que les trois zones (2a), (2b) et (2c) sont issues d'une 
15 succession de portees de longueur et de conicite differentes. 

Bien tvidemment, sans pour cela sortir du cadre de Tinvention, 
d'autres profils peuvent etre envisages susceptibles de rtaliser les memes 
fonctions en vue des m§mes resultats. Par exemple, le godet (2) peut 
20 presenter un profil longitudinal courbe. 

Compte tenu des caracteristiques du godet chauffant (2), il est 
possible de fixer le fil retordu ou cable afin de lui donner de tres bonnes 
caracteristiques de frisure. 

25 

Au niveau de la zone de reprise de frisure initiale (2a), le contact du 
fil sur le godet chauffant crte un effet choc permettant au fil de retrouver sa 
frisure initiale. Cette frisure s'accompagne d'un retrait controls rdsultant de 
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la conicit6 p de la port6e conique (2a). Apr&s cet effet choc donn6 au fil, la 
zone de retrait r6siduel (2b) permet au fil de terminer son retrait d'une 
manifcre douce et regulifcre 6tant donn6 que la conicit6 a est infSrieure & la 
port6e conique (2b) de longueur sup6rieure a la port6e conique (2a). 

5 

Au niveau de la zone cylindrique (2c), le fil est fix6 dans les 
conditions auxquelles il a et6 soumis dans les deux zones pr6c6dentes. 
Compte tenu de Pimportance de la longueur de la port6e cylindrique (2c), la 
fixation du fil s'effectue en douceur. 

10 

Compte tenu de ces dispositions, dans les deux zones coniques, le fil 
garde sa tension d'origine mais est soumis & un retrait. Le fil a tendance a 
tourner sur lui-mSme au fur et & mesure de P augmentation de sa torsion. II 
en rdsulte que toutes les parties du fil sont en contact avec le godet, ce qui 
15 assure une forme completement ronde au fil. Le profil conique et le r6glage 
textile obligent le fil a un retrait calcule. 

On observe 6galement que pour r6aliser la fixation du fil, ce dernier 
doit rester pendant un certain temps au contact des differentes zones du 
20 godet (2). Pour augmenter ce temps de contact, il est connu de r6aliser une 
operation de mouflage du fil sur le godet. Cette operation de mouflage peut 
etre realisee de maniere manuelle ou d'une maniere automatique. 

A la sortie de Pensemble du godet chauffant (2), le fil est soumis a 
25 Paction d'un accumulateur (3) apte & assurer le refroidissement complet et 
la relaxation du fil apres thermofixation et a creer une zone tampon entre la 
thermofixation et le bobinage permettant de continuer la thermofixation en 
continu lors du changement de la bobine de reception (4). 
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Comme le montrent notamment les figures 4 et 5, Paccumulateur (3) 
est constitu6 par un corps rectiligne creux, par exemple, de section 
transversale quadrangulaire. I/extr^mite du corps de l'accumulateur (3), 
5 consid£r£e du cote de la sortie, est tronconique et de section 
progressivement degressive en direction de ladite extr6mit6 libre pour cr6er, 
a Pint£rieur du corps, une zone tampon freinant la sortie du £51 en lui £vitant 
de sortir directement. 

10 Comme le montrent notamment les figures 1 et 2, cet accumulateur 

(3), a la sortie du godet chauflfant, est dispose, au niveau du poste de 
traitement consid6r6, dans un plan sensiblement vertical, le fil entrant par 
Textr6mit6 (3b) pour sortir, par simple gravitd, au niveau de la partie 
tronconique (3a). Au niveau de cette extr6mit6 tronconique (3a), 

15 Taccumulateur (3) presente une serie de barres paralleles (8) montees sur un 
element support (9) solidaire par exemple de Textremite de Taccumulateur 
(3). Les barres (8) sont disposees sensiblement perpendiculairement a Taxe 
longitudinal de Paccumulateur (3), c'est-a-dire perpendiculairement au 
trajet du fil, pour r^aliser une fonction de devrillage dudit fil en lui donnant 

20 la tension n£cessaire au bobinage. 

Compte tenu des caracteristiques a la base de Tinvention, il apparait 
que chaque poste de traitement comprend successivement, a partir de la 
bobine de renvidage (6), selon une meme position de travail delimitant un 
25 espace r6duit et compact avec un trajet de fil egalement de longueur 
reduite : 
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une broche de torsion on de c&blage du fil (1), Porgane presseur 
d61ivreur (7) assurant une limitation de la tension du fil (5) et fixant un 
niveau de tension en aval ; 
le godet rotatif chauffant (2) ; 
Taccumulateur de refroidissement (3) ; 
les barres de d6vrillage (8) ; 
la bobine de renvidage (4). 

II est bien 6vident que ces differents moyens peuvent etre raont6s en 
combinaison avec tout systfeme de controle de quality en ligne, 
raccumulateur tampon en sortie de broche, de systeme de frisage du fil, de 
syst£me de d6tection de casse fil, .... 

Les avantages ressortent bien de la description, en particulier on 
souligne et on rappelle : 

- la fixation a la continue d'un seul fil a la fois, selon un trajet reduit 
permet de s'affranchir du probleme de dechets lies a la dispersion de la 
qualite des differentes bobines lorsqu'elles sont traitees conjointement ; 

- la possibility de traiter des qualites de fils ayant une torsion 61ev6e ; 

- le gain de productivity obtenu ; 

- la flexibility du processus ; 

- le controle de retrait du fil compte tenu du profil du godet chauffant ; 

- Futilisation d*un accumulateur permettant de refroidir et de relaxer le fil 
a Tetat compiytement libre, sans aucune tension ; 

- la meilleure regularity de la tension du fil rysultant d'un passage du fil 
tres court avec des points de contact ; 
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la distance minimale entre le deiivreur et le godet chauffant permet de 
mieux controler la torsion avant fixation en 6vitant des changements de 
torsion & court terme ; 

la combinaison des trois operations de cablage/retordage, de 
thermofixation et de bobinage, permet de limiter, d'une mani&re 
importante, la gestion des mati&res en encours. 
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REVENDIC ATIONS 

-1 - Machine pour le cSblage / torsion et la fixation en continu de fils, 
caractirisie en ce qu 'tMe comprend au moins un poste de traitement 
integrant, en combinaison et successivement, selon une m§me position de 
travail : 

des moyens de retordage/cablage (1) d'un fil, 

des moyens de thermofixation (2) et de refroidissement (3) du fil, 

des moyens de bobinage ou renvidage (4) du fil (5), 

* 

lesdits moyens 6tant assujettis & des organes d'entrainement et de guidage 
du fil. 

-2- Machine selon la revendication 1, caracteris6e en ce que, au niveau du 
ou de chaque poste de traitement, les moyens de retordage/cablage (1), de 
thermofixation (2) et de bobinage (4), sont mont6s en combinaison avec des 
organes d'appel du fil et des aigencements du bati de ladite machine, de 
maniere a delimiter un espace reduit et compact int6grant les moyens de 
devidage (6) du fil, selon un trajet du fil de longueur reduite. 

-3- Machine selon la revendication 1, caracteris6e en ce que les moyens de 
thermofixation sont constitues par un godet rotatif chauffant (2) suivi d'un 
accumulateur (3) apte a refroidir et relaxer le fil a Tetat completement libre, 
sans tension. 

-4- Machine selon la revendication 3, caracteris6e en ce que le godet (2) 
presente des agencements aptes k permettre de controler le retrait du fil. 



t 
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-5- Machine selon la revendication 4, caract6ris6e en ce que les 
agencements du godet sont constituds par un profil longitudinal d6Iimitant 
des zones successives s'6tendant sur la quasi-totalite de la longueur dudit 
godet, a savoir une zone de reprise (2a) de la frisure initiale, une zone de 
5 retrait r6siduel (2b) et une zone de fixation (2c). 

-6- Machine selon la revendication 5, caract6ris6e en ce que les zones de 
reprise (2a) de la frisure initiale et de retrait r6siduel (2b) sont constitu6s par 
des portees coniques, tandis que la zone de fixation (2c) est constitute par 
1 0 une portde cylindrique. 

♦ 

-7- Machine selon la revendication 6, earact6ris6e en ce que les deux 
port6es coniques (2a) et (2b) ont des valeurs angulaires de conicite 
differentes, la zone de retrait r6siduel (2b) prtsentant une valeur angulaire 
1 5 inferieure a celle de la zone de reprise (2a) de la frisure initiale. 

• «. 

-8- Machine selon la revendication 4, caracterisee en ce que la longueur de 
la zone de fixation (2c) est sup6rieure a 1a somme des longueurs des deux 
autres zones (2a) et (2b). 

20 

-9- Machine selon la revendication 5, caracterisee en ce que les zones de 
frisure initiale, de retrait residuel et de fixation sont constitutes par un profil 
courbe. 

25 -10- Machine selon la revendication 3, caracterisee en ce que le godet 
chauffant (2) est assujetti a des moyens aptes a permettre un mouflage 
automatique du fiL 



• 
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-11- Machine selon la revendication 3, caract6ris6e en ce que 
Paccumulateur (3) est constitu6 par un corps rectiligne creux dispose 
sensiblement verticalement et dont Pextr6mit6, consid6r6e du cot6 de la 
sortie, est tronconique pour cr6er, k Pint6rieur dudit corps, une zone tampon 
5 freinant la sortie dudit fil en lui 6vitant de sortir directement. 



-12- Machine selon la revendication 1 1, caract6ris6e en ce que, a la sortie de 
Paccumulateur (3), le fil est soumis k Taction de barres (8) aptes k assurer 
un devrillage du fil et lui donnant la tension n6cessaire au bobinage. 

10 

-13- Machine selon la revendication 1, caract6ris6e en ce que chaque poste 
de traitement comprend successivement k partir de la bobine de devidage : 
une broche de torsion et/ou de cablage du fil (1) : 
un organe d61ivreur presseur (7) assurant une limitation de la tension du 
15 fil et fixant un niveau de torsion en aval ; 

le godet rotatif chauffant (2) ; 
Paccumulateur de refroidissement (3) ; 
les barres de devrillage (8) ; 
la bobine de bobinage ou renvidage (4). 



20 
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